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The repair of all 6 (six) positions on both
front springs will require 6 Pins and 6
Bushings (see fig. 6)

PREPARATION

e |t is not necessary to remove the spring
from the vehicle. Repairing one end of the
spring at a time will keep its position with
the hanger. Remove spring pin and drive
out old bushing. Inspect and clean spring
eye. (see fig. 1)

* Remove grit, dirt and burrs
(see fig. 2)

NO REAM STEMCO KAISER™
INSTALLATION

¢ Wipe small amount of grease in the
spring eye. Start the bushing assembly
into the eye by hand. Drive the bushing
assembly into the eye until centered in the
bore using a drive adapter with an impact

(figure #6)

hammer or hand drive arbor.
(see fig. #3)

e Test the pin in the bushing. Pin should
pass through with some resistance from
the seals. (see fig. 4)

IF THE PIN DOESN’T GO THROUGH
BUSHING , DO NOT FORCE IT.

* Remove pin and drive the bushing
assembly out. Remove the obstruction
with emery cloth, rotary file or similar tool
and repeat steps 3 and 4. (see fig. #2)

COMPLETING ASSEMBLY

* Raise spring up to hanger. Use
alignment pins to position spring eye in
the hanger. Place short pin in the backside
of the hanger until it is in the spring eye.
Tap the long pin into the hanger opposite
the short pin. Drive the long pin in until it
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is flush with the hanger. Place the spring
pin behind the long alignment pin. Drive
the spring pin into the eye until it lines up
with the hanger. Finish the assembly using
normal installation procedures. (see fig. 5)

NOTE: markings on the end of the pin are
parallel with the lock flats on the pin to
help with alignment.

GREASING

e STEMCO Kaiser grease grooved pin and
bushing provides more lubrication in the
spring eye. Apply grease until it appears
at each end of the bushing assembly
between the spring and the hanger.
STEMCO Kaiser grooved spring pins will
take grease every time without additional
work while using normal maintenance
procedures.

CAUTION: Grease must appear at each
end of the spring for proper lubrication.
The seals in each end of the bushing
assembly will not function if torn. The pin
may have to be removed for inspection.
See your local distributor for damaged
seal replacement.

WARNING: During removal and
installation procedures, never use steel
hammer or tool to strike hardened metal
parts, i.e. King Pin. Failure to heed
warning could crack or shatter part,
creating a risk of personal injury to the
servicing technician and/or component
damage which may jeopardize the safety
of the vehicle user. For proper removal
and installation procedures, refer to axle
manufacturer’s service literature.

TECHNICAL SERVICE:
800-527-8492 EXT: 2216

ESPANOL.

La reparacion de las 6 (seis) posiciones
en ambos muelles delanteros requerira 6
pernos y 6 bujes (ver fig. 6)

PREPARACION

* No es necesario retirar el muelle del
vehiculo. Reparacién de un extremo del
muelle a la vez mantendra su posicion
con la percha. Retire el perno de
muelle y extrae el buje usado. Limpiar e
Inspeccionar el ojo del muelle

(ver fig. 1)

e Limpie la tierra, suciedad y las rebabas
(ver fig. 2)

INSTALACION SIN RIMADO STEMCO
KAISER

* Ponga una pequena cantidad de grasa
en el ojo del muelle. Coloque el conjunto
de buje en el ojo del muelle con la mano.
Impulsar el conjunto de buje en el ojo

de muelle usando una herramienta de
instalacion con un martillo de mano o
martillo neumatico.

(ver fig. # 3)

* Revise el perno en el buje. El perno
debe atravesar con cierta resistencia en la
parte de los sellos.

(ver fig. 4)

SI1 EL PASADOR NO PASA A
TRAVES DE BUJE, NO LO FORCE.
* Retire el perno y extraer el conjunto
de buje. Elimine la obstruccion con lija
de esmeril, lima giratoria o herramienta
similar y repita los pasos 3y 4.

(ver fig. # 2)

TERMINANDO EL ENSAMBLE
e Elevar el muelle hasta la percha.
Utilice herramienta de alineacién para

continued on page 2
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colocar los ojos del muelle en la percha.
Coloque la herramienta corta en la parte
posterior de la percha hasta que esta en
el ojo del muelle. Impulse la herramienta
larga por el lado opuesto de la percha
frente a la herramienta corta. Impulse el
perno largo hasta que quede al ras con
la percha. Coloque el perno de muelle
detras de la herramienta de alineacion
larga. Conducir el perno de muelle en el
ojo del muelle hasta que se alinee con la
percha. Terminar el montaje utilizando los
procedimientos normales de instalacion.
(ver fig. B)

NOTA: marcas en el extremo del perno
estan paralelas con las ranuras candado
del perno para ayudar con la alineacion.

LUBRICANDO

e El perno STEMCO Kaiser ranurado para
mayor lubricacién en conjunto con los
bujes proporcionan mejor lubricacion en
el ojo del muelle. Aplique grasa hasta
que aparezca en cada extremo del buje
entre el muelle y la percha. Pernos

de muelle ranurados STEMCO Kaiser
tomaran mas grasa cada vez y sin trabajo
adicional durante los procedimientos de
mantenimiento normales.

PRECAUCION: La grasa debe aparecer
en cada extremo del muelle para la
lubricacion adecuada. Los sellos en los
extremos del buje no funcionaran si estan
desgarrados.

El perno tiene que ser retirado para su
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inspeccion. Consulte a su distribuidor local
para reemplazar el sello danado.

ADVERTENCIA: Durante los
procedimientos de remocion e instalacion,
nunca use un martillo de acero o una
herramienta para golpear las piezas de
metal endurecido, es decir King Pin. El

No prestar atencion a la advertencia
podria generar grietas, romper parte de
metal o astillarse, creando un alto riesgo
de lesiones personales al técnico de
servicio y/o danos en los componentes
que puedan comprometer la seguridad
del usuario del vehiculo. Para los
procedimientos apropiados de remocion e
instalacion, consulte la documentacion de
servicio del fabricante del eje.

SERVICIO TECNICO
800-527-8492 EXT: 2216

STEMCO - USA

P.0. Box 1989

Longview, TX 75606-1989

(903) 758-9981 ¢ FAX: 1-800-874-4297
1-800-527-8492

www.stemco.com

FRANGAIS .

La réparation des 6 (six) positions sur
les deux ressorts avant nécessitera 6
goupilles et 6 bagues (voir figure 6)

PREPARATION

¢ |l n’est pas nécessaire d’enlever le
ressort du véhicule. En réparant une
extrémité du ressort a la fois, celui-ci
gardera sa position par rapport a la main
de ressort a glissiére. Enlevez la goupille-
ressort et I'ancienne bague. Inspectez et
nettoyez I'ceil du ressort. (voir figure 1)

e Enlevez la poussiére, la saleté et les
bavures (voir figure 2)

STEMCO KAISER ™ SANS ALESAGE
INSTALLATION

¢ Avec un chiffon, mettez un peu de
graisse dans I'ceil du ressort. Commencez
a installer la bague a la main dans I'ceil
du ressort. A I'aide d’un adaptateur pour
mandrin et d’un marteau a percussion ou
d’un arbre a commande manuelle, faites-
la passer dans I'eeil jusqu’a ce qu’elle soit
centrée dans I'alésage. (voir figure 3)

* Essayez de faire passer la goupille dans
la bague. La goupille devrait pouvoir

la traverser, mais les joints devraient
présenter une certaine résistance. (voir
figure 4)

SI LA GOUPILLE NE PASSE PAS A
TRAVERS LA BAGUE, NE FORCEZ
PAS.
*Enlevez la goupille et la bague. Enlevez
ce qui fait obstruction a 'aide de toile
d’émeri, d’une lime rotative ou d’un outil
STEMCO - Canada
5650 Timberlea Blvd. Unit B
Mississauga, ON LAW 4M6
(905) 206-9922 » FAX: 877-244-4555
877-232-9111

www.stemco.com
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similaire et répétez les étapes 3 et 4. (voir
figure 2)

FINITION DE L’ASSEMBLAGE
*Remettez le ressort a sa place.

Utilisez les goupilles d’alignement pour
positionner I'ceil du ressort dans la main
de ressort a glissiére. Placez la petite
goupille a 'arriére de la main de ressort a
glissiére jusqu’a ce qu’elle soit dans I'ceil
du ressort. Taraudez la grande goupille
dans la main de ressort a glissiére du
cOté opposé a celui de la petite goupille.
Enfoncez la grande goupille jusqu’a

ce qu’elle soit au méme niveau que la
main de ressort a glissiére. Mettez la
goupille-ressort derriére la grande goupille
d’alignement. Enfoncez la goupille-ressort
dans I'eeil jusqu’a ce qu’elle s’aligne avec
la main de ressort a glissiere. Terminez
I’'assemblage en suivant la procédure
d’installation normale. (voir figure 5)

REMARQUE : les marques a I'extrémité
de la goupille sont paralléles aux facettes
de la goupille afin de faciliter I'alignement.

GRAISSAGE

e Les goupilles et bagues cannelées
graissées STEMCO Kaiser permettent

une meilleure lubrification dans I'ceil du
ressort. Appliquez de la graisse jusqu’a ce
que celle-ci apparaisse a chaque extrémité
de la bague entre le ressort et la main de
ressort a glissiere. Les goupilles-ressorts
cannelées STEMCO Kaiser prennent de

la graisse a chaque fois, sans nécessiter
de travail supplémentaire lorsque les
procédures d’entretien normales sont
suivies.

ATTENTION : Pour une lubrification
adéquate, la graisse doit apparaitre a
chaque extrémité du ressort. Les joints
situés a chaque extrémité de la bague ne
fonctionneront pas s’ils sont déchirés.

Il pourrait étre nécessaire d’enlever la
goupille pour I'inspecter. Pour remplacer
un joint endommageé, consultez votre
distributeur local.

AVERTISSEMENT : Lors des procédures
d’enlévement et d’installation, n’utilisez
jamais de marteaux ou d’outils en acier
pour frapper sur les piéces en métal
trempé (par ex., la cheville ouvriére).

Le non-respect de cet avertissement
pourrait faire en sorte que la piéce

se brise ou se fissure, entrainant des
risques de blessures corporelles pour le
technicien en entretien et en réparation
ou des dommages aux composants
pouvant mettre en danger I'utilisateur

du véhicule. Pour connaitre les
procédures d’enlévement et d’installation
appropriées, consultez le manuel
d’entretien fourni par le fabricant de
I'essieu.

TECHNIQUE :
800-527-8492 EXT : 2216

STEMCO, STEMCO Suspension Products, STEMCO Kaiser
and QWIK Kit are registered trademarks of STEMCO LP ©

2014 STEMCO LP
Printed in the USA

DEC2015 01577 0044




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


